BAUREIHE
MNC

r

/& MONFORTS

'WERKZEUGMASCHINEN

PRAZISION UND
FLEXIBILITAT FUR
MEHRACHSIGE
BEARBEITUNG

Die MNC ist eine Hochleistungs-Drehmaschine fiir die 2- und 4-Achsen-Bearbeitung
mit oberem und optional auch unterem 12-fach-Werkzeugrevolver. Eine sehr robuste
Bauweise, sehr hohe Drehmomente und Umlaufdurchmesser idber Bett bis zu max.

1.200 mm sind die besonderen Kennzeichen dieser Baureihe.

Der Einsatz von angetriebenen Werkzeugen ermaglicht die Herstellung von aufler-
mittigen Bohrungen, Gewinden oder gefrasten Flachen. Mit einer Gegenspindel kann
die riickseitige Bearbeitung der Werkstiicke ganz im Sinne der Komplettbearbeitung

durchgeflihrt werden.



MERKMALE / VORTEILE IM UBERBLICK

=> Werkzeugantrieb und Y-Achse
(Option]

- Reitstock oder Gegenspindel (Option)

- Linette oder Unterschlitten (Option)

=> Absolut verschleif3freie hydro-
statische Fihrung in der Z-Achse

=> Gewichtskompensierter Plan-
schlitten mit spielfreier Walzfihrung

=> Spindeleinheit mit Rundlauf-
genauigkeit von ca. 0,003 mm

=> Lieferbar mit Siemens und Fanuc
Steuerung

=> Sehr hohe Drehmomente

TECHNISCHE DATEN

DREHLANGE

UMLAUFDURCHMESSER UBER BETT
UMLAUFDURCHMESSER UBER PLANSCHLITTEN
DREHDURCHMESSER
SPINDELAUFNAHME DIN 55026
ZUGROHRINNENDURCHMESSER
ANTRIEBSLEISTUNG (SIEMENS 100% ED)
MAX. SPINDELDREHZAHL (SIEMENS)
ANTRIEBSLEISTUNG (FANUC 100% ED)
MAX. SPINDELDREHZAHL (FANUC)

MAX. DREHMOMENT (SIEMENS/FANUC)
WERKZEUGAUFNAHME REVOLVER
ANZAHL ANGETRIEBENE WERKZEUGE
ANTRIEBSLEISTUNG (SIEMENS 25% ED)
ANTRIEBSLEISTUNG (FANUC 25% ED)

MAX. DREHZAHL (SIEMENS/FANUC])

[1=optionale Ausfiihrungen

kW

min-'

kW

min'

kW

kW

min~'

SingleTurn
MultiTurn

700/1.400/2.400
1.000 [1.200]
800
1.000
A15
126
44 (58] [81]
2.000
30/[60]
2.000
[7.563]/[6.586]
12xVDI 60
12l
[16,4]

[13,7]

[2.500/3.200]




